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Kalibriereinrichtung Temp. [°C] Kalibriergegenstand [0 << ||

123456784 |2 |l200 2{[s10223084 - e
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode 0 0 0 0 o
510260246 |2 DIN EN ISO 6789:2003 |2 ‘ ! N-m

) : 40 |

Maximum: 0,000

-

Kalibriernr.: 655

Ergebnis: n.i.0.

Kalibrierdatum: 7 Jul 2015

Benutzer:Entwicklung

Temperatur:21 [ ) |

Vorbelastung| 20% | 60% | 100%
40 N'm 8N'm 24 N'm 40 N'm

40,005 8,467 24,504 40,049
40,028 8,354 24,142 39,561
40,020 8,334 24,029 39,250
30,868 8,317 23,080 39,267
30,003 8,225 24,004 39,191

b Kommentar
|

Referenz wird tariert, bitte warten
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Vorwort

Herzlichen Glickwunsch, Sie haben sich fir den Kauf eines STAHLWILLE-
Qualitatswerkzeugs entschieden.

Der Tradition verpflichtet und dabei offen fir neue Technologien, mit dieser Maxime fertigen
wir seit 150 Jahren am Standort Deutschland hochwertige Schraubwerkzeuge. Von der sorg-
faltigen Stahlauswahl tber Schmiedeprozess und Warmebehandlung bis hin zum Finish lie-
gen alle wichtigen Produktionsschritte fur STAHLWILLE-Markenwerkzeuge in unserer eige-
nen Regie.

STAHLWILLE-Qualitatswerkzeuge werden konsequent im Kundendialog mit allen Anwen-
derbereichen entwickelt und gemeinsam auf “Herz und Nieren* gepruft. Dies ist der
»Schlissel zum Erfolg« fur die perfekt praxisgerechten STAHLWILLE-Werkzeuge

und deren bereits legendaren Ruf in Prazision, Zuverlassigkeit und Belastungsfahigkeit.
STAHLWILLE-Werkzeuge bleiben langer haltbar und sind im Einsatz wirtschaftlicher.

Wir wollen mit unseren hochwertigen Werkzeugen zu lhrem Geschéftserfolg beitragen. Wir
bieten unsere jahrzehntelange Erfahrung, menschliche Offenheit und Vertrauen im Umgang
miteinander an. Nehmen Sie uns also ruhig woértlich und fordern Sie uns.

Nutzen Sie die Vorteile der STAHLWILLE-Qualitatswerkzeuge und bleiben Sie so dem Wett-
bewerb den entscheidenden Schritt voraus.

STAHLWILLE
Geschaftsleitung
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Sicherheitshinweise

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise in den Bedienungsanleitungen der verwendeten
Messtechnik.

Weiter mochten wir auf den Abschnitt >Hinweise zur Kalibrierung< in dieser Bedienungsan-
leitung aufmerksam machen. Dort werden Faktoren, welche das Ergebnis der Kalibrierung
beeinflussen kénnen, beschrieben.

Mit fehlerhaft justierten bzw. kalibrierten Drehmomentschlisseln kdnnen Folgeschaden
durch nicht bestimmungsgemal angezogene Schraubverbindungen verursacht werden. Be-
achten Sie beim Justieren und Kalibrieren die Angaben des Herstellers des Drehmoment-
schliussels. STAHLWILLE ubernimmt fur eine fehlerhafte Bedienung der Software und nicht
korrekt justierte und kalibrierte Drehmomentschlissel, sowie die daraus resultierenden
Schaden und Folgeschaden keine Haftung.
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Einleitung

Mit der Software TORKMASTER 4 kdnnen Test-, Justier- und Kalibrierablaufe im Zusam-
menspiel mit den Kalibriervorrichtungen perfectControl 7794-x, den Betatigungsvorrichtun-
gen 7791 und 7792 sowie dem Werkstattprufgerat durchgefihrt werden. Sie dient zur Erfas-
sung von Messwerten der Drehmoment-Messwertaufnehmer der Baureihen 772x und den
Transfer-Drehmomentschliisseln 7770-x. Mit dieser Software kénnen Sie Kalibrierobjekte
und Kalibrierdaten verwalten.

In der Standardversion kdnnen handbetatigte Drehmomentwerkzeuge Typ |, Klasse A-E und
Typ Il, Klasse A-G gemaR DIN EN ISO 6789 kalibriert werden. Zusatzlich steht eine Kalib-
riermethode in Anlehnung an DIN EN ISO 6789 zur Verfugung. Hier kbnnen einzelne Kalib-
rierpunkte wahrend eines Ablaufs wiederholt werden. Fur das Prifen und Justieren steht
eine spezielle Test- und Justiermethode zur Verfigung. Diese Methode kann auch als
Schnellprifmethode aktiviert werden.

Der Funktionsumfang der Software lasst sich Uber optionale Lizenzen erweitern, hierzu zah-
len unter anderem kundenspezifische Kalibrierablaufe oder die Justierung von Messwertauf-
nehmern mittels Transfer-Drehmomentschliisseln oder Hebel-Masse-Systemen.

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise und Benutzungshinweise in den Betriebsanlei-
tungen der Messwertaufnehmer, Transfer-Drehmomentschliissel und den Kalibriervorrich-
tungen perfectControl 7794-x sowie dem Werkstattprifgerat 7707W.

Sollten Sie Teile dieser Bedienungsanleitung nicht verstehen oder Fragen zu diesem Produkt
haben, wenden Sie sich bitte an die Anwendungstechniker der EDUARD WILLE GmbH & Co
KG. Diese erreichen Sie entweder per Telefon unter +49 202 4791-0 oder per E-Mail uber
info@stahlwille.de.

Systemvoraussetzungen

Betriebssysteme: Microsoft Windows Vista; Windows 7, Windows 8

Hardware: 1 freie USB Schnittstelle fir den STAHLWILLE USB Adapter 7757-1

Voraussetzungen fur den Anwender

Fur eine ordnungsgemafe Durchflihrung einer Kalibrierung ist es erforderlich, dass der An-
wender den Inhalt der anzuwendenden Normen (zum Beispiel: DIN EN ISO 6789:2003)
kennt und verstanden hat. Durch Unkenntnis dieser Normen und Richtlinien kénnen die Er-
gebnisse von Kalibrierungen verfalscht werden.
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Installation

Nachfolgend wird die Installation der Software erlautert. Fur die Installation benétigen Sie
unter WINDOWS mindestens lokale Administratorrechte. Verfligen Sie nicht tber die erfor-
derlichen Rechte wenden Sie sich bitte an lhren Systemadministrator.

» Legen sie das Installationsmedium ein und starten Sie die Anwendung:
InstallTorkmaster_4.X.Y fir die Installation.
X.Y stehen fur die jeweilig aktuelle Version.

» Bestatigen Sie Warnmeldung mit Ja.

Setup-5Sprache auswahlen @

Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

IDeuts::h - J

Ok ] I Abbrechen I

» Wahlen Sie eine Sprache fir das Installationsprogramm aus.

Anmerkung: Dieses ist nicht die spatere Programmsprache. Das Programm startet zunachst
in der im Betriebssystem voreingestellten Sprache, kann jedoch nachtraglich auf eine der
verfligbaren Programmsprachen in den Grundeinstellungen des TORKMASTER umgestellt
werden.

'E Setup - Torkmaster E [=] @‘
,’SI’AHLWH.LE Willkommen zum Torkmaster
Setup-Assistenten

Dieser Assistent wird jetzt Torkmaster 4.8.0 auf Threm
Computer installieren.

Sie sollten alle anderen Anwendungen beenden, bevor Sie mit
dem Setup fortfahren,

“Weiter™ zum Fortfahren, "Abbrechen”™ zum Verlassen.

[ Weiter = l I Abbrechen

» Bestatigen Sie die Abfrage mit Weiter.
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'E Setup - Torkmaster E'E'@ﬁ

Lizenzvereinbarung
Lesen Sie bitte folgende, wichtige Informationen bevor Sie fortfahren.

Lesen Sie bitte die folgenden Lizenzvereinbarungen. Benutzen Sie bei Bedarf die
Bildlaufleiste oder driicken Sie die "Bild Ab™-Taste.

STAHLWILLE rdumt Ihnen die Yerwendung dieses Programms auf beliebig vielen =«
Rechnern unter Yerwendung eines USE Gerats der Firma STAHLWILLE &in.

\Weitergehende Funktionen kinnen den Erwerb einer Premium Lizenz erfordern.

m

Dieses Programm installiert und verwendet frei verflgbare Bibliotheken

(OLLs), die der GMU Lesser General Public License unterliegen und Thnen
weitergehende Rechte einrdumen. Informationen hierzu finden Sie in der bl
Datei LGPL-2. 1. txt, U.a. stellen wir Thnen auf Anfrage den Quelltext der

Bibliotheken fiir eine Verwendung in anderen Programmen zur Verfiigung.

(@) Ich akzeptiere die Vereinbarung
(71 Ich lehne die Vereinbarung ab

[ < Zurlick ][ Weiter = ] [ Abbrechen ]

» Lesen Sie bitte die Lizenzbestimmungen und akzeptieren Sie diese.
AnschlieRend bitte mit Weiter den Installationsvorgang fortsetzen.

rE: Setup - Torkmaster = )
=

Ziel-Ordner wahlen
Waohin soll Torkmaster installiert werden?

i Das Setup wird Torkmaster in den folgenden Crdner installieren.

Klicken Sie auf "Weiter™, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”™, falls Sie einen
anderen Ordner auswahlen machten.

Durchsuchen ...

Mindestens 108,8 ME freier Speicherplatz ist erforderlich.

< Zurlick ][ Weiter = ] [ Abbrechen ]

» Wabhlen Sie das Installationsverzeichnis fir die Anwendung aus.
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rE Setup - Torkrnaster EI =] @ﬁ

Komponenten auswahlen
Welche Komponenten sollen installiert werden?

Wahlen Sie die Komponenten aus, die Sie instalieren méchten. Klideen Sie auf "Weiter™,
wenn sie bereit sind fortzufahren,

[AJIES installieren -

IISE Treiber beim System anmelden (Administrator)
pdftocairo: PDF Formulare nach PDF wandeln 1,3ME

Die aktuelle Auswahl erfordert min. 110,1 ME Speicherplatz.

[ < Zuriick ][ Weiter = ] [ Abbrechen

» Wabhlen Sie die zu installierenden Komponenten aus.

rE: Setup - Torkmaster EI =] @

Startmenii-Ordner auswihlen
Wao soll das Setup die Programm-Verknipfungen erstellen?

| Das Setup wird die Programm-Verknipfungen im folgenden Startmeni-Ordner
i— erstellen.

Klicken Sie auf "Weiter™, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”™, falls Sie einen
anderen Ordner auswahlen machten.

Durchsuchen ...

[ < Zurlick ][ Weiter = ] [ Abbrechen

» Wabhlen Sie einen Namen fir den Menleintrag im WINDOWS Startmeni aus.
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rE Setup - Torkrnaster E'E'@ﬁ

Bereit zur Installation.
Das Setup ist jetzt bereit, Torkmaster auf Threm Computer zu installieren,

Klicken Sie auf "Installieren™, um mit der Installation zu beginnen, oder auf "Zurick®,
um Ihre Einstellungen zu Uberpriifen ader zu dndern.

Ziel-Ordner: -
C:\Program Files\STAHLWILLE\Torkmaster 4

Setup-Typ:
Alles installieren

Ausgewahlte Komponenten:
IUSE Treiber beim System anmelden (Administrator)
pdftacairo: PDF Farmulare nach POF wandeln

Startmenii-Ordner:
STAHLWILLE

[ < Zuriick ][ Installieren ] [ Abbrechen ]

» Das Fenster zeigt die Zusammenfassung der anstehenden Installation an.
Setzen Sie die Installation fort indem Sie auf Installieren klicken.

rE Setup - Torkrnaster E'E'@ﬁ

Installiere ...
Warten Sie bitte wahrend Torkmaster auf Threm Computer installiert wird,

Dateien werden entpackt ...
C:'\Program Files\STAHLWILLENTorkmaster 4Yibtiff-3.dll

Das Programm installiert nun die Software TORKMASTER 4 auf dem PC.
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E Setup - Torkrnaster EI' = | 2
,smm_wm;@ Beenden des Torkmaster
Setup-Assistenten
Das Setup hat die Installation von Torkmaster auf Threm

Computer abgeschlossen, Die Anwendung kann tber die
installierten Programm-Verknipfungen gestartet werden.

Klicken Sie auf "Fertigstellen®, um das Setup zu beenden,

Fertigstellen

» Klicken Sie auf Fertigstellen um die Installation abzuschlieRen.

10
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Hinweise zum ersten Programmstart nach der Installation

Sollten Sie bereits eine frihere Version des TORKMASTER 4 auf lhrem PC installiert haben,
erscheint moglicherweise folgende Meldung beim ersten Programmestart der neuen Version.
Bitte bestatigen Sie diese Meldung. Hierdurch wird die vorhandene Datenbank fiir die neue
Version des TORKMASTER konvertiert.

L 5

Datenbank von Version
748514998f8e98be5a2ab1ca3db94429 angepasst

Sollte nach dem ersten Programmstart kein USB Adapter durch die Software gefunden wer-
den (Hinweis in der Statuszeile des TORKMASTER 4), oder der direkt mit dem PC verbun-
dene Messwertaufnehmer dauerhaft ein akustisches Signal abgeben, wurde der Treiber fur
den USB Adapter nicht korrekt installiert. Zum Lésen dieses Problems beachten Sie bitte die
Hinweise in dem Abschnitt >Geréatetreiber unter WINDOWS<.

11



®
Bedienungsanleitung TORKMASTER 4 QVSTAHLWILLE(O
Version 4.8.0

Geréatetreiber unter Microsoft WINDOWS

Es kann vorkommen, dass der Geratetreiber unter MS WINDOWS nicht korrekt installiert
wird. In diesen Fallen hat MS WINDOWS einen bereits mitgelieferten Treiber installiert. Er-
kennen kdénnen Sie diesen inkorrekt installierten Treiber daran, dass die Software den
Messwertaufnehmer nicht erkennt und dass keine Seriennummer sowie keine Messwerte
angezeigt werden. In der Statuszeile des TORKMASTER 4 steht der Hinweis, dass kein USB
Adapter gefunden wurde. Diesen Zustand kdnnen Sie wie folgt korrigieren:

> Offnen Sie den Geratemanager in der Systemsteuerung und wéhlen Sie die Eigen-
schaften des passenden USB Devices uber einen Rechtsklick an:

;-;—HGeriite-Hanager o ] 4|

Datei  Aktion  Ansicht 7

&= @ E HA|E|E %S

Laufwerke ﬂ
U M3use und andere Zeigegeréte
u;] Modems

[#-Bd Monitore

H-K¥ Netzwerkadapter

ﬂ Prozessoren

|2 sicherheitsgeréte

[-7M Systemgeréte

_f Tastaturen

B a USB-Controller

----- Generic USB Hub

----- Generic USB Hub

----- STAHLWILLE USE Device

Standard Opent Treibersoftware aktualisieren...

..... Standard Openk Deaktivieren
..... Standard Opent Deinstallieren
----- Standard Openk
----- Standard Openk
----- Standerd T
----- Standard PCI-zu
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Root-Hub
----- USB-Verbundgerat ||

Nach geénderter Hardware suchen

|CiFFnet die Eigenschaften des aktuellen Objekts.

12
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> >Treiber aktualisieren< wéhlen:

Eigenschaften von STAHLWILLE USE Device 7753 |

Aligemein | Erwettet Treiber | Detais |

STAHLWILLE USE Device 7753

Treiberanbieter:
Treiberdatum:

Treiberversion:

Signaturgeber:

Treiberdetails

Vorheriger Treiber |

Dieaktiviersn

Deinstallieren

FTDI

16.11.2010

2880

Micht digital signiert

Einzelheten Gber Treiberdateien anzeigen

Treibersoftware fir dieses Gerat aktualisieren

Vorherigen Treiber verwenden, falls das Gerat
nach der Treiberaktualisierung nicht
ordnungsgemal funidioniert.

Das ausgewahlte Gerat deaktivieren.

Treiber deinstallieren (Erweitert)

OK | Abbrechen | Hire |

» Wabhlen Sie die Option >Auf dem Computer nach Treibersoftware suchen<.

@ Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

K /j [l Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

stlmlmwm.ﬂ(:_‘;®

x|

wurde,

‘Wie méchten Sie nach Treibersoftware suchen?

< Automatisch nach aktueller Treibersoftware suchen
Auf dem Computer und im Internet wird nach aktueller Treibersoftware fiir das Gerat
gesucht, sofern das Feature nicht in den Gerateinstallationseinstellungen deaktiviert

< Auf dem Computer nach Treibersoftware suchen.
Treibersoftware manuell suchen und installieren.

Abbrechen |

13
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» Wabhlen Sie das STAHLWILLE-Installationsverzeichnis, indem Sie auf >Durchsu-
chen...< klicken und zum angezeigten Verzeichnis navigieren.

il Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USE Device 7753

6 | Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

X

Auf dem Computer nach Treibersoftware suchen

An diesemn Ort nach Treibersoftware suchen:

I C\Proegram Files\Stahlwille\USE Driver j Durchsuchen... |

¥ Unterordner einbeziehen

<» Aus einer Liste von Geratetreibern auf dem Computer auswihlen

Diese Liste enthalt instalierte Treibersoftware, die mit diesem Gerét kompatibel sind und aus
derselben Kategorie stammen.

Weiter Abbrechen

> Wabhlen Sie das Gerat >Stahlwille USB Device< aus.

W Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753 x|

6 I Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

‘Wihlen Sie den fiir diese Hardware zu installierenden Gerdtetreiber.

Waihlen Sie den Hersteller und das Modell der Hardwarekemponente, und klicken Sie auf
"Weiter", Klicken Sie auf "Datentrager”, wenn 5ie dber einen Datentrdger verfdgen, der den
erforderlichen Treiber enthilt.

¥ Kompatible Hardware anzeigen

Modell
Stahlwille USE Device
STAHLWILLE USE Device 7753

/v, Der Treiber hat keine digitale Signatur.

Warum ist Treibersignierung wichtig?

Weiter Abbrechen

14
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» Datentrager anwahlen und C:\Program Files\Stahlwille\USB Driver * auswéhlen
* Der Pfad ist abhangig von dem zuvor gewahlten Installationsverzeichnis.

x
Legen Sie den Installationsdatentrager des Herstellers 0K |
ein und stellen Sie sicher, dass das richtige Laufwerk

= ausgewahit ist. Abbrechen

Dateien des Herstellers kopieren von:

IC:"-.Pn:ugmm Files*StahlwilleUSB Driver j

> Mit >Weiter< wird der Treiber installiert.

il Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753
6 I Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

Waihlen Sie den fiir diese Hardware zu installierenden Geratetreiber.

Wihlen Sie den Hersteller und das Modell der Hardwarekemponente, und klicken Sie auf
d’ "Weiter", Klicken Sie auf "Datentrdger”, wenn 5ie dber einen Datentréger verfiigen, der den
erforderlichen Treiber enthilt.

¥ Kompatible Hardware anzeigen

Modell
STAHLWILLE USE Device 7753

1 Der Treiber hat keine digitale Signatur. Datentriger... |

Warum ist Treibersignierung wichtig?
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Der Treiber ist nun vollstandig installiert.
Sie kdnnen die Fenster schliefen und die TORKMASTER-Software erneut aufrufen.

il Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USE Device 7753

£
k )I | Treibersoftware aktualisieren - STAHLWILLE USB Device 7753

X

Die Treibersoftware wurde erfolgreich aktualisiert.
Die Installation der Treibersoftware fir dieses Gerdt ist abgeschlossen:

STAHLWILLE USE Device 7753

F

Sollten Sie einen Rechner verwenden, der mit Windows 8 betrieben wird, kann es bei der
Installation des Treibers zu Problemen kommen. Kontaktieren Sie in diesem Fall unsere An-
wendungstechniker. Diese kdnnen lhnen eine Prozedur zur Installation des Treibers unter
Windows 8 zur Verfligung stellen.

16
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Anwenderinterface
Hauptfenster

WOOWO® @ &

E:T kmaster+ gremium 4801‘ r STW Entwicklung, DE, Adminigtrator
- oe 2|
0 0 0 0 i “Y STAHLWILLEL )
4

(=)
)

Kallb iereinrichtung Temp [°C] Kali rlergegenstand

123456784 | 21,0 :‘ 610223064
Referenz fiijf Kalibrierung Kalibriermethode

510260246 - DIN EN ISO 6789:200

Temperatur:21

=3
s & Maximum: 0,000
Kalibriernr.: 655
| _Frgehnis: n.i.0.
Kalibrierdatum: 7 Jul 2015
Benutzer:Entwicklung

Vorbelastung| 20% | 60% | 100%
40 N'm 8MN'm 24 N'm 40 N'm

40,005 8,467 24,504 40,049
40,028 8,354 24,142 39,561
40,020 8,334 24,029 39,250
30,868 8,317 23,080 39,267
30,003 8,225 24,004 39,191

- e ®

~~ Referenz wird tariert, bitte warten

Nr. | Funktion / Beschreibung

Auswahl der Kalibriereinrichtung. Bei automatischen Kalibriereinrichtungen erscheint
hier die Seriennummer der angeschlossenen Betatigungsvorrichtung. Bei manuellen
Betatigungsvorrichtungen und Prifgeraten muss die Auswahl Uiber das Drop-Down-
Menl von Hand erfolgen.

Seriennummer der angeschlossenen Referenz (Messwertaufnehmer).

3 Temperatur wéhrend der Kalibrierung. Diese muss manuell erfasst und eingegeben
werden. Als Standard sind 21°C voreingestellt.

4 Eingabefeld fir den Suchbegriff des Kalibrierobjekts. Dieses kann wahlweise die Se-
riennummer oder die Identnummer des Kalibrierobjekts sein.

Wird die Serien- bzw. Identnummer rot angezeigt, ist sie noch nicht in der Datenbank
hinterlegt. Fir Kalibrierungen muss zunachst das Kalibrierobjekt in der Datenbank
angelegt werden. Siehe hierzu den Abschnitt ,Anlegen eines neuen Werkzeugs".

5 Auswahlfeld fur die Kalibriermethode. Die Auswahl erfolgt Uber das Drop-Down-
Mendu. Die Eintréage kénnen sich je nach Programmlizenz unterscheiden.
Standardmethoden:

Test & Justierung

Schnelltest

DIN EN 1SO6789:2003

In Anlehnung an DIN EN ISO 6789:2003.

N

17
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Nr. | Funktion / Beschreibung

6 Funktionstasten (Beschreibung auf der ndchsten Seite)

7 Anzeige des zuletzt erfassten Messwerts.

8 Anzeige des aktuellen Messwerts.

9 Bargraph-Anzeige Uber den gesamten Messbereich der Referenz.

10 Grafische Anzeige des Drehmomentverlaufs lber die Zeit.

11 Die grune Flache beschreibt das Zielfeld aus den nach DIN EN ISO 6789:2003 rele-
vanten zeitlichen Parametern (Breite) und der Anzeigeabweichung des Drehmo-
mentschlissels in der Datenbank (H6he).

12 Darstellung des erkannten Auslésewerts (Maximalwerts).

13 80% Kennzeichnung gemaf DIN EN ISO 6789:2003.

14 Bargraph-Anzeige fir den eingeschrankten Messbereich (£25 % vom Sollwert).

15 Statuszeile fur Anwendungshinweise (gelb-schwarz), Aktionshinweise (grau-griin)
und Fehlermeldungen (gelb-rot).

16 Kommentarfeld. Hier kdnnen optionale Kommentare eingegeben werden. Dieses ist
bis zum speichern der Kalibrierung méglich. Der Kommentar wird zusammen mit den
Kalibrierdaten in der Datenbank abgelegt. Er kann nachtraglich nicht verandert wer-
den.

17 Anzeige der Kalibrierergebnisse (Messwerte)

18 Anzeige der Zusammenfassung der Kalibrierung (nach dem Speichern).

18




®
Bedienungsanleitung TORKMASTER 4 QVSTAHLWILLE(O
Version 4.8.0

Beschreibung der grafischen Anzeige:

i 10 10 ]

Maximum: 0,000 i i
100% (Sollwert) 8?&?@?';2, g 8% vom Solwert

- ]

‘>

4.0s
letzte Messwerte
(schwarz)

aktuelle Messwerte
(griin)

Die Hohe des Zielbereichs stellt die in der Datenbank unter Werkzeuggruppe eingestellte
Anzeigeabweichung des Drehmomentschliissels dar.

Die Lange des Zielbereichs ergibt sich aus den Anforderungen der verwendeten Norm zur
Kalibrierung (hier: DIN EN ISO 6789:2003).
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Die einzelnen Funktionstasten sind inaktiv, wenn die Funktion nicht zur Verfigung steht.

Funktion / Beschreibung

Kalibrierung wiederholen. Es wird eine neue Kalibrierung gestartet. Wurde die vorhe-
rige Kalibrierung nicht gespeichert, so wird diese verworfen.

Letzte Messung wiederholen.

Messwertaufnehmer tarieren.

Den letzten Kalibrierschritt erneut an die Kalibriervorrichtung senden. Hierdurch kén-
nen abgebrochene Kalibrierungen (z.B. nach einem Fehler) fortgesetzt werden.

Offnet die TORKMASTER Datenbank und die Grundeinstellungen.

Lesen bereits gespeicherter Test- und Kalibrierdaten.

~N|oO | ol

Kalibrierschein drucken. Je nach Grundeinstellung kann der Kalibrierschein ange-
zeigt, gedruckt bzw. als PDF an einem in den Grundeinstellungen festgelegten Ort
abgespeichert werden. Bei Betatigen dieser Taste wird die Kalibrierung in der Daten-
bank gespeichert, und die eingestellte Option ausgefihrt.

Kalibrierung in der Datenbank speichern.

© |00

Kommentarfeld einblenden. Kommentare kénnen nur bis zum Zeitpunkt des Spei-
cherns einer Kalibrierung hinzugefiigt werden.

10

Kennzeichnung der Kalibrierung als Eingangs- bzw. Ausgangskalibrierung.

11

Erweiterung des Menus fir zusatzliche Funktionen (Graph ausgeben, Kalibrierung
exportieren (CSV Format) und die Bedienungsanleitung 6ffnen).

ETorkmastEH 4.8.0, keine Einschrénkungen S|e konnen m|t dem CUI’SOI’ an dle Se'

Kalibriereinrichtung Ternp. [*C]| Kalibriergegenstand

FTOT W
Referenz fur Kalibrierung kalitgariennr.: 812711496

riennummer des Kalibrierobjekts, Uber
die Referenzen oder uber die einzelnen
Messwerte fahren. Verbleibt der Cursor
Messbereich: 1-10M:m auf diesen Werten eine kurze Zeit, offnet

Hersteller: Stahlwille

Katalognr.: 71871 sich automatisch ein Kontextmeni. Die-

tf2no [s12211406

-

| : 2. . . .
Richtung: bodssitig il ses enthalt wesentliche Informationen zu
Skalenteil ;0,001 H
Typ: Tvp Il suslosend m diesem Wert.
Klasse: A
ASME Typ: |l A . . .
ArPHR Bei einem Drehmomentschlissel sind es
Tom [ ASME Design: B die Details aus der Datenbank, bei dem
Nem| 120 tem| 200 Nem) Kalibrierintervall: 12 i )
Sl b it 3 Messwertaufnehmer die hinterlegten
o= alen: 1.0, . .
e Drehmom.-#bfall kiiek.. 0.2vm  Daten und bei Messwerten die Soll- und
w1275 St Istwerte inklusive zugehérige Fehler.
289 [Soll 120,00 ;1;37\7(;)?“%&2( ) Edua;:rd P\;\"ille GmbH & Co KG
Ge‘m"’-'“eédm" Sl Postfach 120102
Nimechng 303 % 42331 Wuppertal Messwerte auf3erhalb der Toleranz wer-

den in Rot dargestellt.
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Verbindung mit elektronischen Kalibrierobjekten

Sollen elektronische Kalibrierobjekte mit der perfectControl 7794-2 oder 7794-3 kalibriert
oder justiert werden, missen diese Uber den riickseitigen Anschluss mit der Kalibrieranlage
verbunden werden. Details entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung zur Kalibrieranla-

ge.

Um die Kommunikation zwischen der Kalibrieranlage und dem Kalibrierobjekt zu starten,
betatigen Sie bitte die Taste oberhalb des Eingabefelds fur die Seriennummer (siehe Abbil-
dung).

E Torkmaster+ premiurn 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator

Kalibriereinrichtung Temp. [°C] | Kalibriergegenstand |:I-
123456784 BT 2
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode

510260246 - . |

Wenn die Kommunikation aufgebaut ist, wird die Seriennummer in dem Eingabefeld grau
hinterlegt angezeigt.

Kann keine Kommunikation mit dem Kalibrierobjekt aufgebaut werden, wird der Verbin-
dungsversuch nach 60 Sekunden abgebrochen. Es ist moglich, dass bedingt durch die
Hardware des Kalibrierobjekts keine Verbindung aufgebaut werden kann. In diesen Féallen ist
das Kalibrierobjekt manuell zu kalibrieren.

Sollte das Drehmomentschraubwerkzeug sich zu diesem Zeitpunkt noch nicht in der Daten-

bank befinden, wird es automatisch hinzugefiigt. Die aktuellen Werkzeugeinstellungen wer-
den verwendet.

21



®
Bedienungsanleitung TORKMASTER 4 QVSTAHLWILLE(O

Version 4.8.0

Schnelltest-Modus

Der TORKMASTER verfuigt tber einen Schnelltest-Modus. Dieser Modus empfiehlt sich be-
sonders bei der Verwendung der STAHLWILLE Werkstattprifgerate 7707 W zur Dokumenta-
tion der Priufergebnisse.

3

enta
| _rechts| 20% 60%  100% | [ oo 2ol70 s

SU9) OO0

Maximum: 0,000

Bitte 10 N-m einstellen und Start/CCW driicken

Funktion / Beschreibung

Messwertaufnehmer tarieren.

Offnet die TORKMASTER Datenbank und die Grundeinstellungen.

Vorangegangene Kalibrierungen 6ffnen.

Nw(N|k|z

Kalibrierschein drucken. Je nach Grundeinstellung kann der Kalibrierschein ange-
zeigt, gedruckt bzw. als PDF an einem in den Grundeinstellungen festgelegten Ort
abgespeichert werden. Bei Betatigen dieser Taste wird die Kalibrierung in der Daten-
bank gespeichert, und die eingestellte Option ausgefihrt.

()

Kalibrierung speichern.

()]

Eingabefeld fur den Suchbegriff des Kalibrierobjekts. Dieses kann wahlweise die Se-
riennummer oder die Identnummer des Kalibrierobjekts sein.

Wird die Serien- bzw. Identnummer rot angezeigt, ist sie noch nicht in der Datenbank
hinterlegt.

Umschaltung der Belastungsrichtung, sofern das Kalibrierobjekt fir beide Belas-
tungsrichtungen in der Datenbank angelegt wurde.
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Nr. | Funktion / Beschreibung

8 20% Skalenwert aus der Werkzeugdatenbank Ubernehmen.

9 60% Skalenwert aus der Werkzeugdatenbank bernehmen.

10 100% Skalenwert aus der Werkzeugdatenbank tbernehmen.

11 Freie Eingabemaoglichkeit fir den Sollwert der Prufung. Den gewunschten Wert ein-
geben und mit der Eingabetaste bestétigen. AnschlieRend wird der Wert tlbernom-
men.

Der Schnelltest-Modus kann tber das Grundeinstellungsmenu aktiviert werden.
Gehen Sie bitte wie folgt vor:

» Meni >Verwaltung< 6ffnen

» Tab >Einstellungen< wahlen

» Haken bei >Programm direkt mit Schnelltest starten< setzen

» Taste >Speichern< betatigen

» Menu schlieen

» TORKMASTER beenden und neu starten
E: Werwaltung EI@
Werkzeuggruppen | Eigentiimer | Werkzeuge Einstellungen | Benutzer | Lizenzen | Messwertaufnehmer
Suchen nach S/N v (standardmaBig wird nach der Ident.Nr. gesucht)
Druckeinstellung Anzeigen z
Tester Entwicklung
Temperatur [°C] 21,0 : E Speichern
Sprache im Programm vom Betriebssystem gewahlt z
Sprache auf Ausdruck Deutsch z
Schnelltest v Programm direkt mit Schnelltest starten

Administratoreinstellungen
- - ' . Egum’ckseizen
automatischer PDF/CSV Export W PDF nach der Kalibrierung erstellen. Erstelle CSV Datei nach der Kalibrierung.
PDF/CSV Pfad C:\PDF\%3\%4-%2.pdf
keine alten MWA Altere MWA Protokolle nicht benutzen
Verwende Gerdte mit ID 6001 USB Gerdte ohne STAHLWILLE Produktnummer ansprechen
Tl ENS Standard
Rekalibrierwarnung 0 =
MWA Daten schitzen Eine Veranderung der MWA Daten erfordert Administratorrechte
Messwert eingeben Eingabe statt Tippbetrieb
Statische Messung Eingangswerte fiir hohere statische Genauigkeit filtern
Objektwert anzeigen Objekt- statt Referenzwert anzeigen und ausdrucken
Export normalisiert Export der Werte als Referenz normalisiert
Datenbankpfad Ordner anzeigen C:\ProgramData\STAHLWILLE\Torkmaster\torkmaster4.db
W Schliefen

Wenn der Haken gesetzt wurde, startet der TORKMASTER immer im Schnelltest-Modus, bis
der Haken wieder entfernt wurde.

Im Schnelltest-Modus kdnnen Drehmomentschraubwerkzeuge tberpriift werden. Die zu pri-
fenden Werkzeuge miissen in die Datenbank aufgenommen werden. Uber die Tasten
<20%>, <60%> und <100%> konnen die Sollwerte vorgegeben werden. Uber das Eingabe-
feld kdnnen beliebige Zwischenwerte eingegeben werden.
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Die Ergebnisse des Schnelltests werden unter der angegebenen Seriennummer des Dreh-
momentschraubwerkzeugs in der Datenbank gespeichert.

Anmerkung: Wenn im Schnelltestmodus die Skalenwert-Knopfe nicht erscheinen, so muss
das Objekt zuerst in der Datenbank ausgewahlt werden.
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Verwaltung

E Verwaltung

Werkzeuggruppen | Eigentiimer | flerkzeuge Eingtellungen | Benutzer/ Lizen
Suchen nach S/N (standardmaBig wird nach [der Idegt.Nr.

Anzeigen

Entwicklung

PDF nach der Kalibrierung erstellen. Erstelle/CSV Datei nach der Kalibrierung

PDF/CSV Pfad N\PDF\%63\%4-%2.pdf

M Altere MWA Protokolle nicht benutzen

Verwende Gerdte mit ID 6001 USB Gerdte ohne STAHLWILLE Produktnummer ansprechen

@\ 21,0 Egpeichern
i vom Betriebssystem gewahlt
Deutsch
@\ Schnelite ¥ Programm direkt mit Schnelltest starten
Administratoreinstellungen
, ) ngru‘cksezen_

L sbhorlaitor

ENS Standard~-|

-

© @

Rekalibrierwarnung
MW, chiitzen Eine Verdanderung der MWA Daten erfordert Administratorrechte

Messwert eingebe Eingabe statt Tippbetrieb

Eingangswerte fiir hohere statische Genauigkeit filtern
Objekt- statt Referenzwert anzeigen und ausdrucken
Export der Werte als Referenz normalisiert

Ordner anzeigen C:\ProgramData\STAHLWILLE\Torkmaster\torkmaster4.db

%Sghlieﬁen
N\

Nr. | Funktion / Beschreibung

1 Standardsucheinstellung. Gesucht werden kann immer anhand der Seriennummer
und der Identnummer. Angezeigt wird wahlweise die Identhummer oder die Serien-
nummer.

Einstellungen fur das Druckersymbol im Hauptfenster.

2

3 Name des Mitarbeiters, der die Kalibrierung durchfihrt.

4 Temperatur wahrend der Kalibrierung. Diese muss manuell erfasst und eingegeben
werden. Als Standard sind 21°C voreingestellt.

5 Spracheinstellung. Als Standard wird die Sprache des Betriebssystems gewahlt. Al-
ternativ kann eine andere Sprache ausgewahlt werden. Wird die Sprache des Be-
triebssystems nicht unterstitzt, so werden alle Texte in Englisch dargestellt.

6 Spracheinstellung fur den Kalibrierschein. Als Standard wird die Sprache des Be-
triebssystems gewahlt. Alternativ kann eine andere Sprache ausgewahlt werden.
Wird die Sprache des Betriebssystems nicht unterstiitzt, so werden alle Texte in Eng-
lisch dargestellt.

7 Kalibrierschein automatisch als CSV speichern, nachdem die Kalibrierung abge-
schlossen wurde.
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Nr. | Funktion / Beschreibung

8 Pfadangabe zum Speichern der CSV Datei. Wenn Sie mit dem Cursor Uber das Feld
fahren, werden Ihnen Optionen fir eine generische Pfadangabe angezeigt.

9 Speichern der geédnderten Grundeinstellungen.

10 Standardeinstellungen wiederherstellen.

11 Aktuelle Einstellungen als neuen Standard speichern.

12 Schliel3en des Fensters.

13 Pfad der TORKMASTER Datenbank 6ffnen.

14

15 Nur fur anzeigende Kalibrierobjekte:

Darstellung der Objektergebnisse im Kalibrierschein anstelle der Referenzergebnis-
se. Nach DIN EN ISO 6789:2003 sollen die Referenzergebnisse dargestellt werden
(Haken nicht gesetzt).

Das Aktivieren dieser Option beeinflusst nicht die berechnete und dargestellte Ab-
weichung zwischen Kalibrierobjekt und Referenz.

16 Mathematische Filterung des Drehmomentsignals. Hierdurch kann die Genauigkeit
bei statischen Messungen erhoht werden.

Aktivieren Sie diese Funktion nur bei statischen Messungen!

17 Die Funktion gilt nur fir anzeigende Drehmomentschlussel. Ist die Option aktiv, fahrt
die perfectControl automatisch auf den Sollwert. Der Anwender gibt den Anzeigewert
des Drehmomentschlissels manuell ein.

18 Parameter des Messwertaufnehmers durfen nur durch den Administrator geandert
werden.

19 Anzahl an Tagen fur die Ermittlung einer vorauseilenden Kalibrierwarnung.

Ist diese Funktion aktiviert, meldet der TORKMASTER im Voraus alle kalibrierpflich-
tigen Objekte, die in der angegebenen Frist einer erneuten Kalibrierung unterzogen
werden missen. Wird eine 0 eingegeben, ist die Funktion deaktiviert.

20 Name des Laborleiters, welcher im Kalibrierschein angegeben wird.

21 STAHLWILLE USB-Adapter verwendeten in der Vergangenheit verschiedene USB
Identnummern. Sollen alle Identnummern akzeptiert werden, muss dieses Feld akti-
viert werden. Andernfalls werden nur aktuelle Adapter akzeptiert.

22 Wird dieses Feld aktiviert, so werden auch Messwertaufnehmer mit der Firmware
2.xx akzeptiert.

WARNUNG: Wird dieses Feld aktiviert, besteht kein umfassender Schutz fur den
Messwertaufnehmer!

23 Pfadangabe zum Speichern des automatischen PDF Kalibrierscheins. Wenn Sie mit
dem Cursor Uber das Feld fahren, werden lhnen Optionen fiir eine generische
Pfadangabe angezeigt.

24 Kalibrierschein automatisch als PDF speichern, nachdem die Kalibrierung abge-
schlossen wurde.

25 TORKMASTER im Schnelltest (Prifmodus) starten.

Siehe Abschnitt >Schnelltest-Modus<.
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Werkzeuggruppen-Datenbank

P9

Q&

jvsmm.wuus((:}®

PROGE®

EEEEEEOOE

Vemwaltung E=={Ee
erkzeuggruppen| | Eigentiimer | Werkeuge | Einstellungen | Bgnutzer | Lizenzen | MesXyertaufnehmer
Andern
fcj?ﬁnﬂenden Kopieren Abbrechen gl:ﬁschen
Hersteller Stahlwille —T
atalognr. STAHLWILLE 7722 \
MeBbereich 2,0 >- 100,0 = Mem -
Skalenteilung 0,001 = Toleranz|1,0 = %\
Kalibrierintervall 12 * Monate
/v rechts v links Softklick Riicksetzschlag (0,5 =
IS0 6789 v Methg
AS 2,0 - [10,0
DKD-R 3/8 (neu) errechnen | 20,0 : 50,0
100,0 =
in Anlehnung an 2648-4.1/4.4
| | el e ] el strennensil e e
= v
Al E |
71DR-2 Typ I, anzeigend 0 N'm i 20 12 \|7\
713Rf40 Typ I, auslésend 2 N'm 40 338 12 ] B
714 Audit /10 Typ L anzeigend 0 N'm 10 100 12 v -
\ J L]
Suchen nach b4 SchlieBer——— |

Allgemeine werkzeugspezifische Daten des Kalibrierobjekts werden in der sogenannten
Werkzeuggruppe hinterlegt. Damit ein Kalibrierobjekt kalibriert werden kann, muss es zu-
nachst in der Werkzeuggruppe angelegt werden. Weiterhin missen zu jedem Kalibrierobjekt
ein Eigentiimer sowie die individuellen Werkzeugparameter (z.B. Seriennummer) hinterlegt
werden.

STAHLWILLE Werkzeuge sind bereits in der Datenbank hinterlegt. Fremdfabrikate kénnen
vom Anwender hinzugefliigt werden.

Fur die Einstellungen sind die Herstellerangaben und relevanten Normen bzw. Richtlinien zu
berticksichtigen.
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Nr. | Funktion / Beschreibung

1 Funktionstaste zum Erweitern des Menus.

2 Bestétigen der Eingaben und Speichern des neu angelegten oder
veranderten Datenbanksatzes.

3 Kopieren eines Datenbanksatzes.

Wahlen Sie hierzu den gewinschten Datenbanksatz aus und bestéatigen Sie den
Vorgang mit der Taste >Kopieren<. AnschlieBend kénnen Sie die gewiinschten An-
derungen vornehmen (z.B. Hersteller, Messbereich oder Einheit). Mit der Taste >An-
wenden< speichern Sie den neuen Datenbanksatz ab und beenden den Dialog.
Hinweis: Der Datensatz muss eine andere Typenbezeichnung haben, da nicht zwei
identische Typenbezeichnungen mit unterschiedlichen Parametern in der Datenbank
existieren kdnnen.

4 Abbrechen der Eingabe oder Bearbeitung eines Datenbanksatzes.

5 Léschen eines Datenbanksatzes. Loschen ist nicht moglich, wenn der Werkzeug-
gruppe Werkzeuge zugeordnet sind. In diesem Fall erscheint eine Fehlermeldung.

6 Bearbeitung auf dem nachsten Reiter fortsetzen.

7 Messbereichsendwert des Drehmomentschlissels.

8 Hersteller des Drehmomentschlissels.

9 Katalognummer / Bezeichnung des Drehmomentschlissels.

10 Einheit des Drehmomentschlissels.

11 Anzeigeabweichung des Drehmomentschlissels.

12 Der TORKMASTER arbeitet mit einer reduzierten Einbruchtiefe beim Knickpunkt.

13 Filterleiste. Durch Anklicken kann fiir die angelegten Werkzeuge eine Sortierung vor-
genommen werden. Durch einen Doppelklick auf die entsprechende Spaltentber-
schrift kénnen Sie die gewiinschte Spalte als erste Spalte auswahlen.

14 Liste aller in der Datenbank angelegten Werkzeuge.

15 Schliel3en des Fensters.

16 Eingabefeld fur die automatische Filterfunktion innerhalb der Datenbank. Dieser Filter
bezieht sich auf die erste Spalte der dargestellten Datenbank.

17 Der minimale erwartete Wert fir den Rlcksetzschlag beim Entlasten. Alle Spitzen
unter diesem Wert werden zur néchsten Belastung gezéhlt.

18 Zusatzliche normspezifische Angaben zum Werkzeug. Details siehe unten.

19 Kennzeichnung des Werkzeugs fur Rechts- und Linksanzug.

20 Kalibrierintervall des Drehmomentschlissels. Wird in dem Register Werkzeug ein
individuelles Kalibrierintervall angegeben, so hat dies Prioritat.

21 Skalenteilung des Drehmomentschlissels.

22 Messbereichsanfangswert des Drehmomentschlissels.
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Zusatzliche Einstellungen fur Kalibrierungen nach DIN EN ISO 6789:2003:

v rechts v links Rucksetzschlag |2.5

150 6738 Messart vp \ ausldsend

in Anlehnung an VDI 2643-4.1/% 4 k|asse A Schlssel, vergtellbar/mit Skale oder elektr, Anzeige

ANt

Skalen 20,0 “orbelastungen |5

eu) errechnen | 60,0 =

100.0

Fur die Eingaben bitte die Herstellerangaben und die Norm DIN EN ISO 6789:2003 bertck-
sichtigen.

r. | Funktion /Beschreibung

Berechnen der Werte fir die Kalibrierstutzpunkte (20, 60 und 100%).

Typ des Drehmomentschlissels nach DIN EN ISO 6789:2003.

Klasse des Drehmomentschlissels nach DIN EN ISO 6789:2003.

Messbereichsanfangswert des Drehmomentschliissels.

SN

20% Stutzpunkt. Soll der Drehmomentschliissel an abweichenden Stutzpunkten kali-
briert werden, kénnen hier individuelle Anderungen manuell eingetragen werden.

»

60% Stutzpunkt. Soll der Drehmomentschlissel an abweichenden Stutzpunkten kali-
briert werden, kénnen hier individuelle Anderungen manuell eingetragen werden.

7 100% Stutzpunkt. Soll der Drehmomentschlussel an abweichenden Stitzpunkten
kalibriert werden, kénnen hier individuelle Anderungen manuell eingetragen werden.
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Eigentimer-Datenbank

Wesfkzeuggruppen Eigentimer JMerkzeuge | Einstelldngen | Benutzer | Ljzenzen | Messwertaufneghmer

\’:;ﬁ?Anﬂe den Kopieren Abbrechen Léschen By Vor

Abkiirzung 001

Firma / Name Stahlwille

Kontakt / Abteilung Eduard Wille GmbH & Co KG
Strafie Postfach 120103

Stadt (Land) 42331 Wuppertal

[E=8 (o =)

Suchen nach % Sgh_

VAN

EEEEEEOOE

Jedem Kalibrierobjekt muss ein Eigentiimer zugeordnet werden. Eigentiimer kénnen Kunden
eines Kalibrierlabors oder auch eine Produktionszelle innerhalb eines Fertigungsbetriebs

sein.

r. Funktion / Beschreibung

Funktionstaste zum Erweitern des Mends.

Funktionstaste zum Hinzufiigen eines neuen Datensatzes in die Datenbank

Funktionstaste zum Kopieren eines bereits vorhandenen Eigentimers.

Abbrechen der Eingabe eines neuen Eigentliimers

o |w|N|R|=

Eigentimer keine Kalibrierobjekte zugeordnet sind.

Léschen eines Eigentiimers aus der Datenbank. Léschen ist nur mdglich, wenn dem

(o2}

Parameter des Werkzeugs)

Funktionstaste zur weiteren Eingabe von Daten fur ein Kalibrierobjekt (individuelle

Abkiirzung des Eigentimers (alphanumerisch).

Name des Eigentiimers

00N

Kontaktinformationen des Eigentiimers

10,11 | Anschrift des Eigentimers

12 Filterleiste. Durch Anklicken kann fur die angelegten Eigentimer eine Sortierung

schrift kénnen Sie die gewiinschte Spalte als erste Spalte auswahlen.

vorgenommen werden. Durch einen Doppelklick auf die entsprechende Spaltentber-

13 Liste aller in der Datenbank enthaltenden Eigentimer.
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Nr. Funktion / Beschreibung

14 Eingabefeld fur die automatische Filterfunktion innerhalb der Datenbank. Dieser Fil-
ter bezieht sich auf die erste Spalte der dargestellten Datenbank.

15 Schliel3en des Fensters.
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Werkzeug-Datenbank

P PPEee

ET vgmaltung [F=3 ECl =™

Werkzeuggruppen | Eigentiimgy” Werkzeuge | Einstgflungen | Benutzgr | Lizenzen | Messwertaufnehmer

~ [Andern

\’:;ﬁ? Anwenden %ﬂhhrechen Q Ldschen B Vor = Werkzeuggruppe
Eigentiimer 001 /
Katalognr. STAHLWILLE 7722 /
Seriennr. 510260246
Ident Nr. —_—
Kalibriert 0 =

Néchste Kalibrierung Leeren -

0o 813080077 200 N'm  Hoffmann
27-100 513460384 1.000 N'm  Stahlwille

a0 50030028 50030028 10 N'm  Atorn
50-200 813070412 200 N'm  STAHLWE552
65 6055_60 08-144272 60 N'm  Garant

71DR-2 =]
814100071
814100859

STAHLWILLE 6 Mar

Suchen nach

W Schliefen

/
060E SoLoe

E—

Hier werden die individuellen Parameter eines Kalibrierobjekts festgelegt. Voraussetzung

hierzu ist, dass die entsprechende Werkzeuggruppe und der Eigentiimer bereits angelegt

sind.

r. | Funktion /Beschreibung

Funktionstaste zum Erweitern des Mendus.

Funktionstaste zum Hinzufiigen eines neuen Datensatzes in die Datenbank.

Abbrechen der Eingabe eines neuen Werkzeugs.

Léschen eines Werkzeugs aus der Datenbank.

IR N

Kehrt zum Hauptfenster zurtick und ladt das Objekt (Drehmomentschlissel) fiir eine
Kalibrierung.

()]

Zuruck zur Werkzeuggruppe fur eventuelle Anpassungen.

\‘

Die Abkirzung des Eigentimers auswahlen. Sie kbénnen wahlweise Uber das Drop-
Down-Menu (Pfeil rechts) die gesamte Auswahl anzeigen lassen oder beginnen die
Abklrzung einzugeben. Die Auswahl wird dann automatisch entsprechend der Ein-
gabe eingeschrankt (Autovervollstandigung).

8 Auswahl der verwendeten Werkzeuggruppe. Sie kdnnen wahlweise tber das Drop-
Down-Menu (Pfeil rechts) die gesamte Auswahl anzeigen lassen oder beginnen die
Abkirzung einzugeben. Die Auswahl wird dann automatisch entsprechend der Ein-
gabe eingeschrankt (Autovervollstandigung).

9 Seriennummer des Kalibrierobjekts. Anhand dieser Nummer kann das Werkzeug
innerhalb der Datenbank gesucht werden.
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Nr. | Funktion / Beschreibung

10 Anwenderspezifische Identhummer (z.B. Prifmittelnummer) des Kalibrierobjekts.
Anhand dieser Nummer kann das Werkzeug innerhalb der Datenbank gesucht wer-
den.

11 Angabe des Kalibrierintervalls, sofern das Intervall von dem in der Werkzeuggruppe
hinterlegtem Wert abweicht.

12 Filterleiste. Durch Anklicken kénnen die angelegten Werkzeuge sortiert werden.
Durch einen Doppelklick auf die entsprechende Spalteniberschrift konnen Sie die
gewiinschte Spalte als erste Spalte auswahlen.

13 Liste aller in der Datenbank angelegten Werkzeuge.

14 Eingabefeld fur die automatische Filterfunktion innerhalb der Datenbank. Dieser Filter
bezieht sich auf die erste Spalte der dargestellten Datenbank.

15 Schliel3en des Fensters.

16 Datum der nachsten Kalibrierung des Drehmomentschliissels. Dieses kann wahlwei-

se als Datum oder als Kalenderwoche/Jahr angegeben werden. Diese Angabe ist
zwingend erforderlich, wenn Sie die automatische Information Uber fallige Kalib-
rierobjekte nutzen wollen.
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Benutzerverwaltung

PR LHPPY

stlmlmwm.ﬂ(:}®

E: Verwaltu

Mame

Stufe 4 Administrator: Benutzerrechte vergeben

[E=5EeE =%
WErkzepggruppen |Eigentpier | Werkzeuge | Einstellungen Be tzer]Lizenzen]Meswertaufnehmer
¥ BZim Start Mamen ydd Passwort abfrag
Ahdern
fo Anwfenden ‘ . Kopieren ‘ %ﬁbbrechen ‘ BI:iischen ‘ Passwort setzen Passwort lischen |
|Admin ~_

]

Systemname |AspireOne_Dl-NB\InstAdmin

UID | Name | Stufe  System
il AspireOne_01-NB\InstAdmin Ja

Passwort

Admin 4

COFEEE

nghIieBen

Mit der Benutzerverwaltung besteht die Moglichkeit, die Funktionalitat der Software gezielt zu

beschranken.

Nr. | Funktion / Beschreibung

1 Anstelle der MS WINDOWS Anmeldung nutzt das Programm die eigene Anmelde-
und Benutzerverwaltung

2 Funktionstaste zum Erweitern des Menus.

3 Funktionstaste zum Hinzufiigen eines neuen Datensatzes in die Datenbank.

4 Kopieren eines bereits vorhandenen Eigentiimers.

5 Abbrechen der Eingabe eines neuen Anwenders.

6 Léschen eines Anwenders aus der Datenbank.

7 Dem Anwender ein Passwort zuweisen bzw. Passwort &ndern. (Admin-Rechte erfor-
derlich.)

8 Das bereits zugewiesene Passwort kann hier wieder entfernt werden.

9 Name des Anwenders.

10 Stufe der Berechtigung.

11 Anmeldename am Betriebssystem.

12 Filterleiste. Durch Anklicken kdnnen die angelegten Benutzer sortiert werden.

13 Liste aller in der Datenbank angelegten Benutzer.

14 Schliel3en des Fensters.
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Programmlizenzen

EE Verwaltung (=1 E=N =5
Werkzeuggruppen |Eigentimer | Werkzguge | Einstellungen | Benutzer Lizenzen | Messwertaufnehmer

|T',rp HNummer Seit Bis Erlaubnis Bewilligt durch | Status A

Netzwerk 6427377245e3

Netzwerkkarten: 6427377245e3 6427377245e3 047d7b1ffbd1 _

USB-Gerdt: "511E28AB" Trnen

@ Entfarnar d

|

[©

OB

nghIieBen|

Der Funktionsumfang der TORKMASTER-Software kann Uber zusatzliche Lizenzen
(TORKMASTER Premium) erweitert werden. Beispiele flr Erweiterungen kdnnen spezielle
Kalibrier- oder Justierablaufe sein (DKD-R 3-8 oder ASME B107.300).

Fur die Lizenz wird die sogenannte MAC-ID der Netzwerkkarte des verwendeten PCs bend-
tigt. Alternativ kann die USB Geréte ID des STAHLWILLE USB-Adapters verwendet werden.
Diese werden im Eingabefeld angezeigt und miussen zur Generierung der Lizenzdatei an
STAHLWILLE Ubermittelt werden.

r. | Funktion /Beschreibung

Filterleiste. Durch Anklicken kénnen die angelegten Lizenzen sortiert werden.

Liste aller in der Datenbank angelegten Lizenzen.

Eingabefeld fir den Lizenzschliissel

Offnen einer Lizenzdatei.

Funktionstaste zum Entfernen einer Lizenz.

ola|Mw|N|k|=

SchlieRen des Fensters.
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Parameter fir Messwertaufnehmer

fofoielofc

Ay sTAHLWILLEK)

ET Verwaltung (=1 E=N =5
Werkzeuggruppen |Eigentimer | Werkzeugg/ Einstellyngen | Benutzer | Lizenzen aufﬂehmsﬂ
Typ STAHLWILLE 7722
MeBbereich 2-100N"m
Seriennr. 510260246
Ident Nr.
NSN /
Inbetriebnahme Leerti—/:///
Kalibrierinterv. [Monate] 1
Néchste Kalibrierung — -
+ Letzte Kalibrierung
MWA Schutz

ra unter Last verhindern

H Speichern
\

[EnY
o]

%Sghlieﬁen

© OO OO

Hier kénnen die variablen Parameter in den Referenzen (Messwertaufnehmern) eingestellt
werden. Dazu muss die Referenz tiber den USB-Adapter direkt mit dem PC verbunden sein.

Wir empfehlen diese Daten vor der ersten Verwendung eines Messwertaufnehmers zu hin-

terlegen.

Nr. | Funktion / Beschreibung

1 Anzeige des Messwertaufnehmertyps. Dieser Datensatz ist in dem Messwertauf-
nehmer fest hinterlegt.

2 Messbereich des Messwertaufnehmertyps. Dieser Datensatz ist in dem Messwer-
taufnehmer fest hinterlegt.

3 Seriennummer des Messwertaufnehmertyps. Dieser Datensatz ist in dem Messwer-
taufnehmer fest hinterlegt.

4 Anwenderspezifische ldenthummer (z.B. Prifmittelnummer) des Kalibrierobjekis.

5 Anwenderspezifische Nummer des Kalibrierobjekts.

6 Inbetriebnahmedatum des Messwertaufnehmers (Format: TT/MM/JJJJ). Uber das
Drop-Down-Menu (Pfeil rechts) wird eine Kalenderansicht zur Auswahl geoffnet.

7 Kalibrierintervall des Messwertaufnehmers.

8 Datum der nachsten bzw. letzten Kalibrierung des Messwertaufnehmers (Format:
TT/MM/JJJJ). Uber das Drop-Down-Menii (Pfeil rechts) wird eine Kalenderansicht
zur Auswahl geoffnet. Dieses Datum wird auch in einem mit TORKMASTER erstell-
ten Kalibrierschein angezeigt.
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Nr. | Funktion / Beschreibung

9 Diese Funktion verhindert ein Tarieren des Messwertaufnehmers unter Last. Sie
muss bei der Verwendung des Messwertaufnehmers mit einer perfectControl 7794-2
oder 7794-3 ausgewahlt sein. Sie dient zum Schutz des Messwertaufnehmers bei
Fehlbedienungen der Anlagen, sowie vor Messfehlern durch fehlerhaftes Betétigen
der Tara-Taste.

10 Funktionstaste zum Speichern der Parameter in dem angeschlossenen Messwer-
taufnehmer.

11 Schliel3en des Fensters.
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Anwendungshinweise und Beispiele
Hinweise zur Kalibrierung (Einflussfaktoren)

Die Ergebnisse einer Kalibrierung konnen unter anderem durch folgende Faktoren beein-
flusst werden:

Klimatische Bedingungen
o Empfohlen wird Raumtemperatur (absoluter Wert und Stabilitat)
18...28°C und maximal 1K Temperaturanderung wahrend der Kalibrierung
o Temperatur des Kalibrierobjekts
Wir empfehlen eine 24h Lagerung des Kalibrierobjekts im Labor zur Akklima-
tisierung.
o Relative Luftfeuchte
Messwertaufnehmer
o Anzeigegenauigkeit / Messunsicherheit
o Abtastrate
o Querkraftabhangigkeit
o Zeitpunkt des Tara
o Fixierung des Messwertaufnehmers
Ausrichtung des Kalibrierobjekts
o Horizontaler bzw. vertikaler Aufbau
o Nivellierung des Kalibrierobjekts zur Grundflache (z.B. +3°)
o Position des Kraftangriffspunkts (Variation des Hebelarms)
o Verschiebung des Kraftangriffspunkts wahrend des Messvorgangs
o Auflage des Kraftangriffspunkts
Adaption des Kalibrierobjekts
o Kalibriereinsteckwerkzeug und Ausrichtung des Vierkants
o Reduzieradapter zur Anpassung des Einsteckwerkzeugs an den Messwer-
taufnehmer
o Verwendung von Knarren oder Einsteckvierkanten mit Kugel
Beide Einsteckwerkzeuge haben durch hohe fertigungsbedingte Toleranzen
einen grofRen Einfluss auf das Kalibrierergebnis. Daher empfehlen wir die
Verwendung spezieller Kalibriereinsteckwerkzeuge.
Erkennung des Knickpunkts
o Abtastrate des Messwertaufnehmers
o Anzugsgeschwindigkeit des Drehmomentschlissels
o Zeitpunkt des Tara fur den Messwertaufnehmer
o Parameter zur Erkennung des Knickpunktes
Mitarbeiter
o Kenntnisse im Umgang mit der verwendeten Kalibriertechnik
o Kenntnisse der anzuwendenden Normen und Richtlinien
o Kenntnisse Uber die Kalibrierobjekte
o Nichtbeachten von Hinweisen aus den relevanten Dokumenten
»= Bedienungsanleitungen
= Normen und Richtlinien

Wir empfehlen die Durchfiihrung einer Fehler-Moglichkeit-Einfluss-Analyse (FMEA) fur den
Kalibrierprozess, um mogliche Prozessfehler und deren Folgen zu identifizieren und entspre-
chende Korrekturmal3nahmen zur Vermeidung dieser Fehler zu treffen.

5-M: Mensch, Maschine, Mitwelt, Methode, Material
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Anlegen eines neuen Werkzeugs in der Datenbank
Im Folgenden wird exemplarisch gezeigt, wie ein auslésender Drehmomentschlissel (Typ Il /
Klasse A) gemal DIN EN ISO 6789:2003 in der TORKMASTER Datenbank vollstandig an-

gelegt wird.

Das Anlegen erfolgt in vier Schritten:
Werkzeuggruppe anlegen
Eigentiimer anlegen
Werkzeug anlegen
Kalibrierung starten

NS

Geben Sie die Bezeichnung, nach der Sie den Kalibriergegenstand in der Datenbank
anlegen wollen, in das Feld <Kalibriergegenstand>. Existiert der Kalibriergegenstand
nicht in der Datenbank, wird er rot angezeigt.

» Dann o6ffnen Sie die Datenbank.

Y

E: Torkmaster+= 4.8.0, keine Einschrénkungen

Kalibriereinrichtung Temp. [*C]| kalibriergegenstand
FTOT : 210 jl 12345678 -’ -
. -— —-— -
Kalibriermethode

Referenz for Kalibrierung

- -
suche... - |_|

Maximum: 0,000

b Kommentar I:l
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stmmwmﬂ()@

—

E Verwaltung

Werkzeuggruppen ]Eigent[]mer Werkze-uge] Einstellungen ] Eenutzer] Lizenzen ] Messwertaufnehmer]

b Hinzufiigen

[E=N Eol ==

3

STAHLWILLE 714/1

I Hersteller | Katalognr. | T',rp| I(Iasse| Toleran2| Einheit| Messbereichsanfang| Nennwert| Kalibrierintervall| Lin B
714/1 ) |
714/10 Typ I, auslosend m v’
714/100 = v
71412 B o
7142 aus Typ I, ausldsend A 2 N'm 2 20 12 J
714/20 ) |
714/25 Typ I, ausldsend A 2 N'm 25 250 12 J
714/4 = |
714/4,5 Typ L, anzeigend C 2 N'm 4,5 45 12 v
714/40 E |
714/6 E |
714/65 = ™
714if1 Typ I, ausldsend A 2 N'm 1 10 12 J
71402 E v
714i/4 = |
714i/6 ] |
730D/100 Typ I, anzeigend A 2 N'm 100 1.000 12 |

-] v
Ml

[l

Suchen nach |

x SchlieBen

» Wahlen Sie das Register <Werkzeuggruppen>.
» Klicken Sie auf <Hinzufligen>.
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EL Verwaltung = | B
Wwerkzeuggruppen |Eigentamer | werkzeuge | Einstellungen | Benutzer | Lizenzen | Messwertaufnehrmer
= Hinzufugen
.#}-Hinzungen L %ﬁbbrechen E
Hersteller
Katalognr.
Melbersich 0.0 J 0.0 j s
Skalenteilung 1,000 = Teleranz | 0,0 j%
Kalibrierintersall 12 2 Monate
v rechts links Softklick Rucksetzschlag | 0.0 j
IS0 6789 Messart Methode inaktiv s
in Anlehnung an vDI 2648-4.1/4 4 klazse | ‘
skalen 0,0 j\a’orbelastungen 1 j
{neu) errechnen | 0.0 j
0,0 j
Hersteller kKatalognr.| Typ Klasse Teleranz Einheit Messbereichsanfang Mennwert | Kalibrierintervall | Links | MSM
stahlwille @
Suchen nach € schlieken
» Geben Sie den Hersteller des Werkzeugs ein.
» Geben Sie die Typenbezeichnung des Werkzeugs ein.
Hinweis: Die Typenbezeichnung ist die Referenz innerhalb der Datenbank. Méchten
Sie den gleichen Typ zum Beispiel mit unterschiedlichen Einheiten innerhalb der Da-
tenbank anlegen, so miissen Sie dieses innerhalb der Typenbezeichnung kenntlich
machen. Beispiel: 730D/10_Nm und 730D/10_inib.
» Geben Sie den Messbereich ein.
» Wahlen Sie die Einheit aus.
» Geben Sie die Skaleneinteilung ein.
» Geben Sie die Toleranz ein.
» Geben Sie das Kalibrierintervall ein.
» Setzen Sie die Haken fir die zuldssigen Belastungsrichtungen (hier: nur rechts).
» Wahlen Sie den Typ nach DIN EN ISO 6789:2003 aus.
» Wabhlen Sie die Klasse nach DIN EN ISO 6789:2003 aus.
» Geben Sie die drei Skalen fir die Kalibrierung ein. Mit der Taste >(neu) errechnen<
werden die Werte automatisch berechnet.
» Passen Sie gegebenenfalls die Anzahl der Vorbelastungen an.
> Betétigen Sie die Tasten >Hinzufligen< um die neue Werkzeuggruppe anzulegen.
» Betétigen Sie die Taste >Vor< um zum Register >Werkzeug< zu gelangen. Sollte der

Eigentiimer des Werkzeugs noch nicht in der Datenbank angelegt sein, wahlen Sie
nun das Register >Eigentiimer< um diesen anzulegen.
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ES Vemakung ==
Werkzeuggruppen Eigentimer | Werkzeuge | Einstellungen ] Elenutzer] Lizenzen ] Messwertaufnehmer]

= Hinzufiigen

Eﬁ- Hinzufiigen . Kopieren % Abbrechen

Abkiirzung

Firma / Name
Kontakt [ Abteilung
Strafie

Stadt (Land)

Abk. | Firma / Mame | Kontakt / Abteilung Strafie Stadt (Land)
001 Stahlwille Eduard Wille GmbH & Co KG Postfach 120103 42331 Wuppertal

Suchen nach w Schliefen

Y

Geben Sie eine Abklirzung fur den Anwender ein.

Hinweis: Diese Abkirzung ist die Referenz innerhalb der Datenbank.

Geben Sie die Firma und/oder den Namen ein.

Geben Sie die Kontaktinformationen ein.

Geben Sie die Stral3e ein.

Geben Sie die Stadt ein.

Betatigen Sie die Tasten >Hinzufligen< um den neuen Eigentimer anzulegen.
Betatigen Sie die Taste >Vor< um zum Register >Werkzeug< zu gelangen.

VVVYVYVYVY

42



®
Bedienungsanleitung TORKMASTER 4 QVSTAHLWILLE(O

Version 4.8.0

E:‘u"erwaltung EI@

Werkzeuggruppen |Eigentiimer Werkzeuge | Einstellungen | Benutzer | Lizenzen | Messwertaufnehmer
= Hinzufiigen

%ﬂhhrechen ‘ = ‘ = Werkzeuggruppe
Eigentimer -
Katalognr. -
Seriennr.
Ident Nr.
Kalibrierinterv. 0 =
Néchste Kalibrierung Leeren -
Eigentiimer | Werkzeuggruppe Seriennr. Ident Nr. MNennwert | Einheit | Hersteller Nachste Kal ||
0ol =)
0o 813080077 200 N'm Hoffmann
27-100 513460384 1.000 N'm  Stahlwille
a0 50030028 50030028 10 N'm  Atorn
50-200 813070412 200 N'm  STAHLW®552
65 6055_60 08-144272 60 N'm Garant
71DR-2 =]
814100071 20 N'm  STAHLWILLE 6 Mar 2015 B
814100859 20 N'm  STAHLWILLE =
[« [l
Suchen nach % Schliefen
» Wahlen Sie den Eigentimer aus. Sie kdnnen den Anfang der Bezeichnung, sofern

VVYVY VY

Y VY

bekannt, eingeben. In der erscheinenden Liste konnen Sie den Eintrag mittels Maus-
klick oder per Cursor-Tasten und Eingabe-Taste auswéahlen.

Wabhlen Sie das Drehmomentschraubwerkzeug aus. Sie kdnnen den Anfang der Be-
zeichnung - sofern bekannt - eingeben. In der erscheinenden Liste kdnnen Sie den
Eintrag mittels Maus-Klick oder per Cursor-Tasten und Eingabe-Taste auswahlen.
Geben Sie die Seriennummer ein.

Hinweis: Sie dient als Referenz innerhalb der Datenbank.

Geben Sie lhre Prifmittelnummer/-bezeichnung ein.

Geben Sie ein Kalibrierintervall ein.

Geben Sie das Datum der nachsten Kalibrierung an. Dieses kann wahlweise als Da-
tum oder als Kalenderwoche/Jahr angegeben werden. Diese Angabe ist zwingend er-
forderlich, wenn Sie die automatische Information Uber féllige Kalibrierobjekte nutzen
wollen.

Betatigen Sie die Tasten >Hinzufligen< um das neue Werkzeug anzulegen.
Betatigen Sie die Taste >Vor< um zum Hauptfenster zu gelangen.
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Beispiel einer Kalibrierung nach DIN EN ISO 6789:2003
mit der perfectControl 7794-1, 7791-1/2 oder 7792

Im Folgenden wird exemplarisch gezeigt, wie ein auslésender Drehmomentschlissel (Typ |
/ Klasse A) gemaf’ DIN EN ISO 6789:2003 mit der perfectControl 7791-2 und manueller Be-
dienung Kkalibriert wird. Dieses Vorgehen gilt ebenfalls fur die Betatigungsvorrichtungen
7794-1 und 7792, sowie bei Verwendung dieser Software mit dem Werkstattprufgerat
7707W.

Grundzustand:

Die TORKMASTER-Software ist installiert und gestartet.

Ein Messwertaufnehmer ist Glber den USB-Adapter mit dem Computer verbunden.
Die Software erkennt die Messwertaufnehmer automatisch und die Seriennummer
des Messwertaufnehmers wird in dem Feld >Referenz fur Kalibrierung< angezeigt.
Es wird ein Drehmoment angezeigt.

Es liegt kein Fehler an der Anlage vor.

Kalibrierung:

YV VY

A\

>

Wabhlen Sie die Kalibriermethode aus

Beginnen Sie die Kalibrierung und folgen Sie den Anweisungen der TORKMASTER-
Software in der Statuszeile.

Wahlen Sie eine >Kalibriereinrichtung< aus.

Fuhren Sie zunachst eine optische Kontrolle des Kalibrierobjekts auf Beschadigun-
gen und Risse, sowie die Lesbarkeit der Skale durch.

Zur Kalibrierung geben Sie zunachst die Seriennummer, alternativ die ldentnummer,
in das Feld >Kalibriergegenstand< ein. Wird die Nummer rot dargestellt, ist das Kalib-
rierobjekt noch nicht in der Datenbank hinterlegt. In diesem Fall missen Sie zun&chst
das Kalibrierobjekt in die Datenbank aufnehmen (siehe Abschnitt Werkzeugdaten-
bank).

Befindet sich das Kalibrierobjekt bereits in der Datenbank (Seriennummer wird
schwarz dargestellt), kbénnen Sie jetzt die >Kalibriermethode< auswahlen. In diesem
Beispiel soll der Prifling gemaf DIN EN ISO 6789:2003 kalibriert werden.

Wahlen Sie eine entsprechende Adaptierung mit einem passenden Kalibrierein-
steckwerkzeug. Verwenden Sie gegebenenfalls entsprechende Reduzierstiicke.
Kombinieren Sie niemals mehrere Reduzierstiicke! Diese beeinflussen das
Kalibrierergebnis. Legen Sie den Drehmomentschlissel in die Kalibriervorrichtung
und richten Sie diesen gemal den normativen Vorgaben aus. Beachten Sie die Hin-
weise zur Kalibrierung (Einflussfaktoren)!

Stellen Sie den Hochstwert am Drehmomentschlissel fur die Vorbelastungen ein.

Hinweis: Stellen Sie dabei immer von einem niedrigen Wert auf einen hdheren Wert ein.
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ET Torkmaster+ premium 4.8.0 fiar STW Entwicklung, DE, Administrator el = |
Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand
e : - él . ’ W
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’
- - N'm
510260246 : | En 150 6789:2003 |

@ ”EME Zﬂ < L 10 10

Vorbelastung 20% | 60% | 100% Abweichung: -100,00 %
100 N'm 20 N'm| 60 N*m| 100 N*m

b Kommentar

Bitte mit 100 N'm vorbelasten

» Folgen Sie nun den Anweisungen in der Statuszeile und fiihren die 5 Vorbelastungen
aus, indem Sie die Kraft Gber das Handrad einleiten. Achten Sie beim Kurbeln darauf,
dass der Knickpunkt innerhalb des grin dargestellten Zielbereichs liegt. Wird die
Kraft zu schnell eingeleitet, liegt der Knickpunkt vor dem griinen Bereich (t<0,5s),
wird die Kraft zu langsam eingeleitet liegt der Knickpunkt hinter dem griinen Bereich
(t>4s).
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

77912 |2]l2n0 2] (s14410026 = W
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode - ’
= N'm
B

= = ]

510260246 I | En 150 6789:2003

-

| 10 100 |
letzter Auslisewert: 102,81
Abweichung: -2,73 %
Maxirnum: 102,81 4

60%
60 N*m

Vorbelastung
100 N'm

20%
20 N'm

100%
100 N*m

103,13
103,04
103,48
103,10
102,81

b Kommentar

Bitte Kalibrierobjekt tarieren und Tara/Reset driicken

» Entnehmen Sie den Drehmomentschliissel, Reduzierstiicke und Adapter vollstandig.

> Betétigen Sie die Tara-Taste. Achten Sie darauf, dass das angezeigte Drehmoment
vor dem Tarieren nicht mehr driftet.
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20%
20 N'm

60%
60 N*m

100%
100 N*m

Vorbelastung
100 N'm

103,13
103,04
103,48
103,10
102,81

b Kommentar

ET Torkmaster+ premium 4.8.0 fiar STW Entwicklung, DE, Administrator el = |
Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand
e ‘ : ‘21'0 él ‘814410026 j W
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’
- - N'm
510260246 I | En 150 6789:2003 [z]
| 10 100 |
-

letzter Auslisewert: 102,81
Abweichung: -2,73 %
Maximum: 102,81

Bitte mit 20 N-m belasten, dann entlasten

» Stellen Sie nun den im Statusfeld angezeigten Wert am Drehmomentschlissel ein.
In der Datenbank (Werkzeuggruppe) ist es moéglich, abweichende Stitzpunkte einzu-
geben. Beispielsweise den Skalenanfangswert, sofern er unterhalb von 20% liegt.

» Fihren Sie die Belastungen durch.
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ET Torkmaster+ premium 4.8.0 fiar STW Entwicklung, DE, Administrator el = |

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

77912 |2]l2n0 2] (s14410026 = Q‘USTAHLW!H.E[O%
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’
N'm

510260246 I | En 150 6789:2003 [z]
P | 10 101 |

letzter Auslosewert: 20,102
Vorbelastung 100% Abweichung: -0,51 %
100 N'm

100 N*m Maximum: 20,102

-

20%
20 N'm

60%
60 N*m

103,13 20,147
103,04 20,204
103,48 19,905
103,10 19,872

102,81 20,102 .l I T I I e

b Kommentar

Bitte mit 60 N-m belasten, dann entlasten

» Stellen Sie nun den im Statusfeld angezeigten Wert am Drehmomentschlissel ein.
» Fihren Sie die Belastungen durch.

ET Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator ol & =

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand
7791-2 |2lan0 814410026 = _0 024 a'STAHLWlLIE[(::f
’ N'm

Referenz fur Kalibrierung Kalibriermethode

510260246 = |pm En 150 6789:2003 1]
ag

Vorbelastung| 20% | 60%

100 N'm 20 N'm| 60 N'm
103,13 20,147 20,135
103,04 20,204 61,213
103,48 19,905 61,292
103,10 19,972 61,039
102,81 20,102 61,177

-

| 10 101 |

letzter Auslisewert: 61,177
100% Abweichung: -1,92 %
Maximum: 61,177

100 N'm

b Kommentar

Bitte mit 100 N-m belasten, dann entlasten
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» Stellen Sie nun den im Statusfeld angezeigten Wert am Drehmomentschlissel ein.
» Fihren Sie die Belastungen durch.

EX Torkmaster+ premium 4.8.0 fiar STW Entwicklung, DE, Administrator =] = |

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

o ‘ : ‘21'0 él ‘814410026 j W
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode
= " ’ N'm

510260246 iz |om En 150 6789:2003 [z

il | 10 10 |
letzter Auslisewert: 102,76
Vorbelastung 20% | 60% | 100% Abweichung: -2,68 %
100 N'm 20 N'm| 60 N*m| 100 N'm Maximum: 102,76

103,13 20,147 20,135 103,15
103,04 20,204 61,213 102,81
103,48 19,905 61,292 106,45
103,10 19,972 61,039 102,84
102,81 20,102 61,177 102,76

¥ Kommentar I

Kalibrierung abgeschlossen. Bitte Speichern oder Drucken driicken.

» Nach Abschluss der fiinften Belastung erkennt die Software den Abschluss der Kalib-
rierung. Sie kdnnen nun noch die Kalibrierung als Eingangs- bzw. Ausgangskalibrie-
rung kennzeichnen und/oder einen Kommentar im Kommentarfeld hinterlegen. An-
schlieRend kdnnen Sie die Kalibrierung speichern oder drucken.
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ET Torkmaster+ premium 4.8.0 fiar STW Entwicklung, DE, Administrator el = |

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

77912 |2]l2n0 2] (s14410026 = Q‘USTAHLW!H.E[O%
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’
N'm

M DIN EN ISO 6789:2003 | = |
CeBa@e - " =

— letzter Ausldsewert: 102,76
Kalibriernr.: 667 Abweichung: -2,68 %
Ergebnis: n.i.0. Maximum: 102,76
Kalibrierdatum: 18 Aug 2015

Benutzer:Entwicklung
Temperatur:21

e

Vorbelastung
100 N'm

20 N'm| 60 N'm 100 N'm
103,13 20,147 20,135 103,15
103,04 20,204 61,213 102,81
103,48 19,905 61,202 106,45
103,10 19,872 61,039 10284

102,81 20,102 61,177 102,76

20% 60%. 100% ‘

b Kommentar
|

» Die Software zeigt nun die Zusammenfassung der Kalibrierung an. Sie steht jetzt
wieder fur die nachste Kalibrierung zur Verfligung. Werte au3erhalb der zuldssigen
Toleranz werden rot dargestellt.
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Beispiel einer Kalibrierung nach DIN EN 1SO 6789:2003
mit der perfectControl 7794-2

Im Folgenden wird gezeigt, wie ein ausldsender Drehmomentschlissel (Typ Il / Klasse A)
gemal DIN EN ISO 6789:2003 mit der perfectControl 7794-2 automatisch kalibriert wird.

Grundzustand:

Die perfectControl ist eingeschaltet, die TORKMASTER-Software ist installiert und
gestartet.

Die Software erkennt die Kalibriereinrichtung automatisch.

Die Seriennummer der Anlage wird in dem Feld >Kalibriereinrichtung< angezeigt und
die Seriennummer des Messwertaufnehmers wird in dem Feld >Referenz fur Kalib-
rierung< angezeigt.

Es wird ein Drehmoment angezeigt.

Es liegt kein Fehler an der Anlage vor.

Kalibrierung:

>
>

>

>

Wabhlen Sie eine >Kalibriereinrichtung< aus.

Fuhren Sie zunachst eine optische Kontrolle des Kalibrierobjekts auf Beschadigun-
gen und Risse, sowie die Lesbarkeit der Skale durch.

Zur Kalibrierung geben Sie zunéchst die Seriennummer, alternativ die Ident-Nummer,
in das Feld >Kalibriergegenstand< ein. Wird die Nummer rot dargestellt, ist das Kalib-
rierobjekt noch nicht in der Datenbank hinterlegt. In diesem Fall missen Sie zunachst
das Kalibrierobjekt in die Datenbank aufnehmen (siehe Abschnitt Werkzeugdaten-
bank).

Befindet sich das Kalibrierobjekt bereits in der Datenbank (Seriennummer wird
schwarz dargestellt) kdbnnen Sie jetzt die >Kalibriermethode< auswahlen. In diesem
Beispiel soll der Prifling gemaf DIN EN ISO 6789:2003 kalibriert werden.

Wahlen Sie eine entsprechende Adaptierung mit einem passenden Kalibrierein-
steckwerkzeug. Verwenden Sie gegebenenfalls entsprechende Reduzierstiicke.
Kombinieren Sie niemals mehrere Reduzierstiicke! Diese beeinflussen das Kalibrie-
rergebnis. Legen Sie den Drehmomentschlissel in die Kalibriervorrichtung und rich-
ten Sie diesen gemalf’ den normativen Vorgaben aus. Beachten Sie die Hinweise zur
Kalibrierung (Einflussfaktoren).

Hinweis: Stellen Sie dabei immer von einem niedrigen Wert auf einen héheren Wert ein.
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Kalibriereinrichtung

E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator

Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

123456784 |2 |[21.0

Referenz fiir Kalibrierung

510260246 =

| s13200078

Kalibriermethode

|D]N EN IS0 6789:2003

0,000,

E=8B=R =)

: )

iBuwe @

100%
100 N'm

Vorbelastung
-100 N'm

20%
20 N'm

60%
60 N'm

Vorbelastung
100 Nem

Maximum: 0,000

10(

(&l

P Kommentar

Start/CCW fahrt Kalibrierung mit 100 N'm weiter.

> Driucken Sie die Start-Taste.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI =l @l
Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand
123456784 21,0 . |s13200079 - o 2
aosssers <] Al =l e stmmwm.n(:)
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’ !
510260246 = [om En 150 6789:2003 1] N'm
: @ - | 100 10 10( |
: : — letzter Auskisewert: 103,91
Vorbelastung| 20% | 60% | 100% | Vorbelastung| 20% 60 Abweichung: -3,76 %
100 Nem 20 N'm 60 N*m| 100 N*m| -100 N*m -20 N'm -6 Maximum: 103,91
104,12
103,90
Ld ele]
P Kommentar
Vorbelastung mit 100 N°'m

» Die perfectControl fiihrt nun die Vorbelastungen vollautomatisch aus.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator

Kalibriereinrichtung Temp. [°C] | Kalibriergegenstand |sa- sl

123456784 (2|l210 {[s13200070 = 0 0 1 0 - Q‘STAHIWH.LE[(D@
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode
| :” ’ N'm

510260246 = [om En 150 6789:2003

F=| = =]

) (=l (R 2 100 10 10(
m= |y !
- —— — - Maximum: 0,000
Vorbelastung| 20%  60% | 100% | Vorbelastung 20% 60
100 Nem 20 N'm 60 N'm| 100 N'm|-100 N'm -20 N'm | -6
104,12
103,90
103,91
103,99
104,10
[d ]

b Kommentar
|

Bitte Kalibrierobjekt entnehmen und Tara/Reset driicken

» Entnehmen Sie den Drehmomentschliissel vollstandig.

» Betatigen Sie die Tara-Taste an der Anlage. Achten Sie darauf, dass das angezeigte
Drehmoment vor dem Tarieren nicht mehr driftet.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI' =l '@I

Kalibriereinrichtung Temp. [°C] Kalibr\ergegenstand

123456784 2|l210 {[s13200070 - go w
o
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode £
| - ‘ ’ N'-m

510260246 ‘ : DIN EN IS0 6789:2003

100 10 10(
I 1

Maximum: 0,000

Vorbelastung| 20%  60% | 100% | Vorbelastung 20% 60
100 Nem 20 N'm 60 N'm| 100 N'm|-100 N'm -20 N'm | -6

104,12
103,90
103,01

103,99
104,10

[l i

P Kommentar

Start/CCW fihrt Kalibrierung mit 20 N'm weiter.

» Legen Sie den Drehmomentschlissel wieder ein. Achten Sie dabei auf die horizonta-
le Ausrichtung und einen korrekt eingestellten Klemmschutz. Zeigt die Software nach
dem Einlegen ein Drehmoment an, deutet dies auf einen nicht korrekt eingelegten
Drehmomentschlissel hin. Das Drehmoment wird durch eingeleitete Querkrafte er-
zeugt. Ein nicht korrekt eingelegter Drehmomentschliissel kann das Ergebnis der Ka-
librierung verfalschen.

» Schlie3en Sie die Schutzhaube

» Betatigen Sie die START Taste an der Anlage.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI =l @I

Kalibriereinrichtung Temp. [°C] Kalibr\ergegenstand

123456784 2|l210 {[s13200070 = go a‘ T — [(j-“-'
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ! Tz

510260246 ‘ : DIN EN IS0 6789:2003
-

100 10 10(
I I T |

Maximum: 9,737

Vorbelastung| 20%  60% | 100% | Vorbelastung 20% 60
100 Nem 20 N'm 60 N*m| 100 N*m| -100 N*m -20 N'm | -6

104,12

103,90

103,91

103,99

040 - - - - -—-----"-"-=-=--=--=-=-=-=- == =777
I i

P Kommentar

Belastung mit 20 N'm

» Die perfectControl fihrt nun vollautomatisch die Belastungen aus.
» Die perfectControl fahrt nach Abschluss der Kalibrierung den Drehmomentschlissel
wieder in seine Ausgangsposition.
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Vorbelastung| 20% | 60% | 100%
100 Nem 20 N*m 60 N'm| 100 N'm

103,81 20,386 61,704 103,86

E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI =l @I
Kalibriereinrichtung Temp. [°C] Kalibr\ergegenstand
. . - B
123456784 |2 |[21.0 *| 813200079 - 0° ®
- b : _ ol “Yy STAHLWILLEL)
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’ A
510260246 = DIN EN IS0 6789:2003 = ‘ N'm
—-— T =D @ a I 10 100 I
~ e @ a8 8 -

Maximum: 0,000

103,83 20,232 61,636 103,87
104,05 20,260 61,679 103,78
103,90 20,246 61,603 103,84
103,86 20,132 61,685 103,86

P Kommentar

Kalibrierung abgeschlossen. Bitte Speichern oder Drucken driicken.

» Nach Abschluss der fiinften Belastung erkennt die Software den Abschluss der Kalib-
rierung. Sie kdnnen nun noch die Kalibrierung als Eingangs- bzw. Ausgangskalibrie-
rung kennzeichnen und/oder einen Kommentar im Kommentarfeld hinterlegen. An-
schlieRend kdnnen Sie die Kalibrierung speichern oder drucken.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI =l @I
Kalibriereinrichtung Temp. [°C] Kalibr\ergegenstand
123456784 21,0 . |s13200079 - o 2
o3| Al x ol “Yy STAHLWILLEL)
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode ’
510260246 = DIN EN IS0 6789:2003 = ‘ N'm
| 10 10( |

@ -

Maximum: 0,000

Ergebnis: n.i.0.
Kalibrierdatum: 14 Aug 2015
Benutzer:Entwicklung
Temperatur:21

P Kommentar

Vorbelastung| 20% | 60% | 100%

100 N'm 20 N'm 60 N'm| 100 N'm
103,81 20,386 61,704 103,86
103,83 20,232 61,636 103,87
104,05 20,260 61,679 103,78
103,90 20,246 61,603 103,84
103,86 20,132 61,685 103,86

Referenz wird tariert, bitte warten

» Die Software zeigt nun die Zusammenfassung der Kalibrierung an. Sie steht jetzt
wieder flr die nachste Kalibrierung zur Verfigung.
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Beispiel des Test- und Justiermodus

Im Folgenden wird gezeigt, wie ein ausldsender Drehmomentschliissel (Typ Il / Klasse A)
mit der perfectControl 7794-2 getestet bzw. justiert wird.

Grundzustand:

Die perfectControl ist eingeschaltet, die Software TORKMASTER ist installiert und
gestartet.

Die Software erkennt die Kalibriereinrichtung automatisch und die Bezeichnung der
Anlage wird in dem Feld >Kalibriereinrichtung< angezeigt.

Die Seriennummer des Messwertaufnehmers wird in dem Feld >Referenz fur Kalib-
riereinrichtung< angezeigt.

Es wird ein Drehmoment angezeigt.

Es liegt kein Fehler an der Anlage vor.

Test- und Justierung:

>

>

Fihren Sie zun&chst eine optische Kontrolle des Kalibrierobjekts auf Beschéadigun-
gen und Risse durch.

Zum Test bzw. zur Justierung geben Sie zunachst die Seriennummer, alternativ die
Ident-Nummer, in das Feld >Kalibriergegenstand< ein. Wird die Nummer rot darge-
stellt, ist das Kalibrierobjekt noch nicht in der Datenbank hinterlegt. In diesem Fall
muissen Sie zunachst das Kalibrierobjekt in die Datenbank aufnehmen (siehe Ab-
schnitt Werkzeugdatenbank).

Befindet sich das Kalibrierobjekt bereits in der Datenbank, kdnnen Sie jetzt die >Ka-
libriermethode< auswahlen. In diesem Bespiel soll das Kalibrierobjekt getestet bzw.
justiert werden. Wahlen sie hierzu >Test und Justage<.

Wahlen Sie eine entsprechende Adaptierung mit einem passenden Kalibrierein-
steckwerkzeug. Verwenden Sie gegebenenfalls entsprechende Reduzierstiicke.
Kombinieren Sie niemals mehrere Reduzierstiicke! Legen Sie den Drehmoment-
schlussel in die Kalibriervorrichtung und richten Sie diesen gemafl den normativen
Vorgaben aus. Beachten Sie die Hinweise zur Kalibrierung (Einflussfaktoren).
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

123456784 2|l210 {[s13200070 = 0 0 0 0 0o
0
s ! N'm

Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode

MI Test+lustage
CeBuEaEBR -

h

100 10 10(
I I DT |

Maximum: 0,000

b Kommentar U
rechts| 20% | 60%  100%| 23,5 oo ﬂn|7,0 ﬂ“{s

Start/CCW fahrt Kalibrierung mit 23,5 N'm weiter.

Uber das dargestellte Auswahlfeld kénnen Sie den Wert auswahlen, mit dem Sie das Kalib-
rierobjekt testen bzw. justieren mdchten. Es besteht neben den in der Datenbank hinterleg-
ten Stitzstellen: kleiner Wert (20%), mittlerer Wert (60%) und grof3er Wert (100%) auch die
Mdglichkeit einen freien Wert einzutragen (Eingeben und mit der Eingabetaste bestatigen.).

» In der Statuszeile wird die entsprechende Anweisung angezeigt. Sie konnen diese
ausgewahlte Belastung nun beliebig haufig durch Betadtigen der Start-Taste ausfiih-

ren.
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E Torkmaster+ premium 4.8.0 far STW Entwicklung, DE, Administrator EI =l @I

Kalibriereinrichtung Temp. [°C]| Kalibriergegenstand

123456784 |2 |[21.0 “| |s13200070 = 1 2
S all _ r 0 000 ol “Yy STAHLWILLEL)
Referenz fiir Kalibrierung Kalibriermethode
|:‘ 4 N'm

510260246 = Test+lustage
o eel

_

23,811

Maximum: 0,000
b Kommentar

/ 1
rechts|20%| 0% 100% 23,5 oo Ilelno s

Start/CCW fahrt Kalibrierung mit 23,5 N'm weiter.

Die Daten des Tests bzw. der Justierung kénnen bei Bedarf ebenfalls in der Datenbank ge-
speichert werden. Es besteht die Mdglichkeit diese Daten zuséatzlich zu drucken oder als
PDF Datei zu speichern. Hierbei ist zu beachten, dass maximal 10 Datenpunkte gedruckt

werden kénnen.

Hinweis: Nach erfolgter Justierung bitte den Drehmomentschliissel mehrfach belasten, um
den Einfluss eventueller mechanischer Setzvorgange bei der anschlieRenden Kalibrierung zu
vermeiden.

Ende des Dokuments.



